Zeitist Geld

der Produktionszelt vor

Mit Production50 verspricht Hitachi
Tool das, wovon jeder Fabrikant traumt:
50 %tih enkung der Produktionszeit.
Wie das Kenzept funktioniert, dass das
Unternehmen'vor kurzem markenrecht-
lich schiitzen lieR, und mit welchem
Know-how Hitachi arbeitet, erfahren Sie
auf dieser Se

Bei der Produktion ist Zeit einer der kritischen Fak-
toren; Wie schaffe ich es, in einem bestimmten Zeit-
fenster das meiste aus Maschinen und Anlagen her-
auszuholen? Denn wenn es gelingt, diese Zeiten zu
reduzieren, werden Kapazititen fiir andere Produk-
tionen frei - und die Produktion kann gesteigert
werden. ElIl" Ansatz, den Hitachi Tool mit seinem

ion5( _,-';_ tigungskonzept verfolgt -

und es jetzt als Markenzeichen schiitzen liel3.
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Volle Datenbanﬁ

Ziel von Prﬂductmnfﬂ t es, die Produktionszeit
um 50% zu senken. ieses Ziel zu erreichen,
entwickelt Hitachi Ti einsam mit dem Kun-
den ein rundes Konz dem hoch entwickelte,
Werkzeuge in Knmhin@ mit neuen Strategien
und neu definierten Sﬁveﬂen eingesetzt wer-
den. Hierbei geht es nicht um den bloRen Aus-
tausch von Werkzeugen und die Anpassung der
-u_uq_w'- . Ziel ist vielmeh der Austausch von
| einen langwie-
] kann heute bereits
:-.:'-":"’. erden. Das Konzept
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Kostenreduzierung

Produktions-
kosten

Produktionskosten gesamt
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XIl ® MikroSystemTechnik

Hitachi stellt neues Fertigungskonzept zur Senkung

stiitzt sich dabei auf eine Datenbank, in der Hitachi
seit iiber zehn Jahren, europaweit, alle Anwender-
berichte aus dem Werkzeug- und Formenbau aul-
genommen hat. Dies erfolgt mit einem Formblatt
als Exceldatei, dem sog. TAR (Technical Appliction
Report), das mit visuell unterstiitzenden Digitalbil-
dern den Ist-Soll-Abgleich darstellt.

In der Praxis getestet

Um zu testen, wie gut die Datenbank und die dazu
erstellten Strategien funktionieren, hat Hitachi Tool
europaweit Gesamtprojekte mit Key-Accounts
durchgefiihrt. Hierbei kamen ausschlieRlich Hita-
chi-Tool-Produkte neuer Generation zum Einsatz.
Im Schnitt wurde die Produktionszeit um 50 % ge-
senkt, was jeweils in einer Nachkalkulation nach-
gewiesen wurde. Eine Nachkalkulation zur Renta-
bilitatskontrolle wird bei den meisten Kunden
nicht gemacht, ist aber heute fiir ein profit-
orientiertes Unternehmen unabdingbar. Um die
Rentabilitdtsberechnung so real wie moglich nach-
zuweisen, hat Hitachi Tool sich nicht nur auf die
Kosten der Schneide beschrdankt: Faktoren wie
Maschinenkosten, Programmierzeiten und Nach-
arbeiten berechnete man ebenfalls mit ein.

Mehr Zeit

Durch die Senkung der Produktionszeit entstanden
freie Maschinenkapazitédten fiir neue Aultrédge, oder
fiir Arbeiten, die aus Zeitmangel auller Haus gege-
ben wurden. Ein weiterer positiver Effekt zeigte
sich in der drastischen Verkiirzung der Durchlauf-
zeiten. Dadurch konnten in neuen Angeboten ver-
kiirzte Lieferzeiten angeboten werden, die heute
schon und vor allem in der Zukunft eine wichtige
Rolle bei der Auftragsvergabe spielen.

Fazit

Der Anwender im Werkzeug- und Formenbau
kann mit bestehenden Infrastrukturen, wie Ma-
schine und CAM, durch Einsatz moderner Fris-
technologien den Break-Even, den Punkt ab dem
man profitabel arbeitet, eher erreichen und mit zu-
sdatzlichen Auftrigen noch einmal sein Ergebnis
verbessern.
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